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SINC MODEL: F-S5T3¢16

UNCERHONT TEMPLATE

INSTALLATION INSTRUCTIONS

This sink is specifically designed fo be under-nownfed in a
solid surface counferfop only.

CAUTION: sink edge nay be sharp; handle with caution.
o not install g domaged sink - inspect carefully.
1. Lut out contertop using this femplote as o quice.
THE SIZE SHOULD BF EXACT AS THIS SINK USES
CORDIMTING ACLESSORIES WHICH FIT FRECISELY IN THE CUT Q0T

DIt FER LAVELL T SOTTOTEP

ISTRUZIONT D1 HOWTAGG10

Questo lavello e progettato esclusivanente per essere installato
sotto fop su di un nateriale non poroso.

ATIENIONE: 71 Lavel lo puo" avere 7 bord) faglienti, maneqgiare con estrena cura.
Non installare un lavello danneggiato, confrolli con oftenziane.
1. Fori i1 fop utilizzondo la presente dim.

11 fornatfo di taglio cello dina e’ utilizzabile solo per questo lavello.

3 i3 O~
T s 0] @ i A , / <
MOTE: THIS TEPLATE IS WY A GUITE. W% ; | | | i _ | | | | | NOTA: QUESTA DIt F SOLO UM LINEA GILD. Ny
ACTUAL SIAK SHOULD) B PRESENT Suiow S PER OV TAGL 10 PERFETTD (ONTRALLATE
70 JNSLRE PERFELT (07 007 S e ﬁﬂr W ﬂ\ W s igr W 7 W AGE (V1L LAVELLD
2. [pternine placenent of clip brackets. 2. eternini lo posizione celle statfe di fissaggio.
Pre=ri (1 holes according To nethod desired based on comfertop material. faccia i fori utilizzando gli ufensili adotti ol materiale del fop.
MIE: ou, the fabricafor, nay elect fo epoxy in the screw or use a brass MTE: Se cesidera, puo” utilizzare delle viti in oftone anti ossicb.
anchor.
3 Applichi wa quarnizione di silicone sul tap per tutfo il perinefro del lavello
3. Apply a bead of silicon evenly along the edge on underside of counferfop.
4 Posizioni e al liner bene i1 lavello. Prena 1( lavello sulla quarnizione di silicone.
4. Position and align sink over apening. Fress sink onto silicon seal.
5 Qvindi riconfrolli | ol lineanento del lavello con i1 foro cel fop e stringa le viti der ganc.
5. Affer re=checking alignnent tighten clip brackets against sink edge.
6. Rinuova |'eccesso di silicone.
6. Renove excess silican.
SUGLERINENTD: Dopo aver goplicato il silicone, pulisca il bordo inferno con alcool denafurato.
HINT: After silicon cures, wipe inside edge with denatured alcakol. Levigare le superfic/ di silicone ruvice.
This will smoot out any rough areas.
1315146
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